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Diese Frontenreinigungseinheit fur die
3D-Mobelfrontenproduktion bringt
Qualitats- und Zeitgewinn. Die Fronten
werden von je einer, oben und unten
angeordneter Reinigungsbirste im
Durchlauf vom Staub gereinigt. Die
Fronten werden mittels eines Antriebes
durch die Anlage transportiert und vom
Staub befreit. Durch die nach geschaltete
lonisierungs- und der neuartigen Turbo
Luftdiisen Einheit (Druckluftanschluss
erforderlich 6bar) wird ein
hervorragendes Reinigungsergebnis
erzielt bzw. garantiert. Die Maschine kann
an dem zentralen Absaugsystem
angeschlossen werden, kann aber auch
mit einzelnen Absaugventilatoren
betrieben werden.

Stromversorgung: 400V / 50-60 Hz
Anschlussleistung: 3 kW
Forderband Leistung: 0,75 kW

Leistung des Burstenantriebes: 2 x 1,1 kW

2.Stuck x Bursteneinheit (Unten und oben) @ 180 mm x 800/1300 mm, Blrstenbesatz Pferdehaar

Hohenverstellung: mit Drehkndpfen von einer Seite
Die grofite Breite der Front: 800/1300 mm

Dicke der Front: 80 mm

Die kleinste Lange der Front: 250 mm

Arbeitshohe des Forderbandes: 850 + 950 mm
Fordergeschwindigkeit: 5 + 15 m/min. oder 10 + 30 m/min.
Umdrehungen der Blrste: 600 Umdrehungen pro Minute
Nicht angetriebener Einlauf Lange: 400 mm

Nicht angetriebener Auslauf Lange: 400 mm

Min Absaugleistung: 2 x 2600 m*/ Stunde und min 30 m/s Absauggeschwindigkeit
Farbe: Blau und grau

Turbo Schmutzdisen System und lonisations- System
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